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「カブリ」 の2つの類型
“紙の伸び”と“たわみの戻り”

　印刷後、刷本を平断裁する工程には、高い寸法精度
が求められますが、断裁後に紙束の切り口を確認する
と、時折、最も上から数枚が設定寸法よりもわずかに
長く仕上がってしまうことがあります。一般的に「カブ
リ」と呼ばれている現象です。
　包丁が真っすぐに下りていないのが原因ではないか
とイメージされがちですが、そうではなく、断裁機自
体によほどの調整不足がない限り、実際の発生プロセ
スは主に以下の2つです。
　まず、断裁の瞬間の紙の伸びによるものです(図)。
包丁が下りて刃先が最初の紙に当たる瞬間、紙が刃の
圧力を受け、数枚がわずかに伸びます。そこより下の
圧力の影響を受けない紙は設定寸法どおりに断裁され
ていきます。断裁後、クランプされたままの状態で切
り口を確認してみると、上の数枚が長くなっている誤
差が見られます。
　もう1つ。断裁直後は上から下まで真っすぐに切れ
ているにもかかわらず、クランプを離すと上層の数枚
がなぜか長くなっている現象があります。波打った紙
や、エアー抜きが不十分な紙束を扱う際に発生しやす
くなるようです。断裁前にクランプが下りて紙束に圧
力が加わると、波打ちやエアーなどによるたわみの分、
上の数枚の紙がわずかにバックゲージ側に逃げるよう
にずれて押さえられます。その状態で刃が下りて断裁
され、クランプが上がって力が解放されると、たわみ
分が元の状態に戻ります。この分が誤差となります。
　これら2つのカブリ。結果は同じですが原因は異な
ります。対策に向けてまず、切り口を見極めてみては
いかがでしょうか。
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氏

め
に
は
、バ
ッ
ク
ゲ
ー
ジ
の
動
き
が
速
い
こ
と

が
重
要
な
選
定
の
ポ
イ
ン
ト
に
な
り
ま
す
。も

う
一
つ
の
理
由
は
安
全
性
で
す
。こ
れ
ま
で
は

海
外
製
ば
か
り
を
導
入
し
て
い
ま
し
た
。国
産

機
は
セ
ー
フ
テ
ィ
ー
バ
ー
の
範
囲
が
狭
い
な
ど

の
安
全
対
策
に
疑
問
が
あ
り
、万
が
一
を
考
え

採
用
し
ま
せ
ん
で
し
た
。
安
全
対
策
は
、も
と

も
と
の
機
械
の
ス
ペ
ッ
ク
に
な
い
と
ど
う
に
も

な
ら
な
い
。選
定
は
こ
の
稼
働
率
と
安
全
面
を

重
視
し
ま
し
た
」

加
藤
社
長
が
最
初
に
ア
プ
リ
シ
ア
を
見
た

の
が
、
2
0
1
5
年
の
I
G
A
S
会
場
。
そ
の

後
、
昨
年
6
月
に
導
入
対
象
と
し
て
ア
プ
リ
シ

ア
C
T
1
3
7
を
見
学
し
た
。
I
G
A
S
で
感

じ
た「
あ
そ
こ
を
改
善
で
き
た
ら
い
い
な
」と

思
っ
て
い
た
部
分
が
、
見
学
時
に
は
変
更
さ
れ

て
い
た
と
い
う
。

「
わ
ず
か
1
年
の
間
に
、
ユ
ー
ザ
ー
の
声
が

反
映
さ
れ
、
少
し
で
も
使
い
勝
手
が
い
い
よ
う

に
そ
の
部
分
を
変
更
し
た
K
O
M
O
R
I
の
す

ご
さ
を
感
じ
た
。
メ
ー
カ
ー
と
し
て
の
姿
勢
を

頼
れ
る
と
思
っ
た
」と
笑
顔
で
話
さ
れ
る
。

性
能
面
で
は
ま
ず
ク
ラ
ン
プ
圧
に
注
目
、

こ
れ
ま
で
使
用
し
て
き
た
機
械
や
既
設
機

で
は
最
低
圧
2
0
0
K
g
が
、
ア
プ
リ
シ
ア

C
T
1
3
7
で
は
ゼ
ロ
ま
で
可
能
に
な
り
、
跡

が
つ
き
や
す
い
用
紙
に
有
効
で
あ
っ
た
。
ま
た
、

操
作
し
や
す
い
タ
ッ
チ
パ
ネ
ル
や
見
や
す
い
デ

ジ
タ
ル
表
示
、
安
全
性
へ
の
配
慮
な
ど
も
選
択

の
項
目
と
し
て
重
視
し
た
。

結
果
、ア
プ
リ
シ
ア
C
T
1
3
7
の
採
用
を

決
め
ら
れ
た
。

導
入
後
の
現
場
で
は
、「
バ
ッ
ク
ゲ
ー
ジ
の

動
き
と
モ
ニ
タ
ー
表
示
が
一
致
し
て
い
る
か
常

に
確
認
す
る
な
ど
、
標
準
化
を
進
め
て
い
る
。

ま
た
、
切
り
方
に
も
社
内
基
準
を
設
け
、
誰
が

切
っ
て
も
品
質
が
均
一
に
な
る
よ
う
に
し
て
い

る
。
今
後
は
、
よ
り
効
果
的
な
使
用
に
向
け
、

こ
の
用
紙
な
ら
こ
の
ク
ラ
ン
プ
圧
力
な
ど
、
数

値
化
し
て
標
準
化
し
て
い
く
こ
と
も
必
要
に

な
り
ま
す
」と
の
声
が
聞
か
れ
た
。

「
半
年
間
、
設
定
の
ノ
ウ
ハ
ウ
を
身
に
付
け

る
こ
と
に
注
力
し
て
き
ま
し
た
。
や
っ
と
使
い

慣
れ
て
き
て
、こ
れ
か
ら
が
本
格
稼
働
だ
と
い

う
段
階
で
す
。
今
後
、
さ
ら
に
品
質
の
高
い
良

い
仕
事
に
つ
な
が
る
と
思
い
ま
す
」と
、ラ
イ
ン

全
体
へ
の
効
果
を
見
据
え
、
さ
ら
に
お
客
様
へ

の
貢
献
度
を
上
げ
ら
れ
る
と
力
強
く
話
さ
れ
た
。

加
藤
紙
工
㈲
は「
お
客
様
に
は
、
ノ
ウ
ハ
ウ

や
コ
ス
ト
の
提
供
が
大
切
。
当
社
を
信
じ
て
発

注
し
て
く
れ
る
企
業
へ
、
今
ま
で
以
上
の
コ
ス

ト
パ
フ
ォ
ー
マ
ン
ス
や
付
加
価
値
の
提
供
で
、

一
緒
の
立
場
で
仕
事
を
さ
せ
て
い
た
だ
く
」と

い
う
、
2
年
前
に
就
任
し
た
加
藤
社
長
の
方
針

の
も
と
、
社
員
全
員
で
仕
事
に
取
り
組
み
、
仕

事
の
引
き
合
い
を
増
や
し
、
仕
事
の
幅
を
広
げ

る
こ
と
で
業
績
を
伸
ば
し
て
い
る
。

「
加
工
に
関
し
て
は
、印
刷
と
違
っ
て
ま
だ
ま

だ
ア
ナ
ロ
グ
の
部
分
が
多
く
、明
確
化
で
き
な

い
面
が
あ
り
ま
す
。人
の
目
で
確
認
す
る
作
業

に
対
し
て
は
、お
客
様
と
の
守
る
べ
き
ル
ー
ル

は
き
ち
ん
と
守
り
、ト
ラ
ブ
ル
が
起
こ
っ
た
際

は
そ
の
原
因
を
明
ら
か
に
し
、防
止
す
る
た
め

の
対
策
を
す
ぐ
に
提
示
す
る
な
ど
信
用
を
大
切

に
す
る
こ
と
。ま
た
、作
業
上
の
安
全
を
十
分

に
確
保
す
る
こ
と
が
、結
果
的
に
生
産
の
効
率

を
上
げ
る
な
ど
、日
々
の
地
道
な
努
力
を
続
け

る
こ
と
が
大
切
な
の
だ
と
思
い
ま
す
。最
近
で

は
、お
客
様
で
あ
る
印
刷
会
社
と
の
距
離
感
が

近
く
な
り 『
パ
ー
ト
ナ
ー
』 と
言
っ
て
く
れ
る

と
こ
ろ
も
で
き
、取
引
先
か
ら 『
今
こ
ん
な
方

向
に
進
も
う
と
考
え
て
い
る
』 な
ど
、コ
ア
な

お
話
を
聞
か
せ
て
い
た
だ
け
る
よ
う
に
も
な
り
、

当
社
で
も
早
め
の
対
応
を
と
る
こ
と
が
で
き
る

よ
う
に
な
り
ま
し
た
」と
話
す
加
藤
社
長
。

お
客
様
と
の
良
好
な
関
係
を
進
め
る
中
、

生
産
現
場
で
は
、
こ
れ
ま
で
使
用
し
て
い
た
断

裁
機
の
1
台
が
不
調
に
な
り
、
新
し
い
断
裁
機

が
必
要
と
な
っ
た
。
入
れ
替
え
に
際
し
、

「
お
客
様
か
ら
は
、常
に
納
期
の
短
縮
を
求

め
ら
れ
て
い
ま
す
。
枚
葉
系
の
仕
事
は
切
り
替

え
の
連
続
で
す
か
ら
、セ
ッ
ト
替
え
の
速
さ
と

稼
働
率
の
ア
ッ
プ
が
求
め
ら
れ
ま
す
。そ
の
た

加
藤
紙
工
有
限
会
社

紙
工
会
社
だ
か
ら
こ
そ
で
き
る
仕
事
が
あ
る
。

社
員
全
員
が
プ
ロ
フ
ェ
ッ
シ
ョ
ナ
ル
を
自
負
。

　
加
藤
紙
工
有
限
会
社
は
、
京
都
周
辺
の
印
刷
各
社
の
製
本
・
後
加

工
を
担
当
し
、
家
電
の
カ
タ
ロ
グ
や
会
社
案
内
、
株
主
通
信
、
チ
ラ

シ
な
ど
の
最
終
工
程
を
担
っ
て
い
る
。
断
裁
過
程
で
は
、
湿
度
や
時

期
に
よ
っ
て
紙
の
状
態
が
変
わ
る
こ
と
か
ら
、
断
裁
機
の
メ
ン
テ
ナ

ン
ス
や
、
オ
ペ
レ
ー
タ
ー
の
技
量
と
経
験
が
必
要
と
な
る
。

　

お
客
様
の
た
め
に
ノ
ウ
ハ
ウ
を
活
か
し
、
さ
ら
に
品
質
の
高
い

仕
事
を
提
供
す
る
こ
と
を
目
指
し
、
今
回
、
長
年
使
用
し
て
き
た

断
裁
機
の
入
れ
替
え
を
機
に
、
ア
プ
リ
シ
ア
C
T
1
3
7
（
四
六
全

ワ
イ
ド
プ
ロ
グ
ラ
ム
油
圧
ク
ラ
ン
プ
大
型
断
裁
機
）
を
導
入
し
た

加
藤
文
登
社
長
に
、
そ
の
経
緯
と
導
入
後
に
つ
い
て
お
聞
き
し
た
。

加 藤  文 登
代表取締役

日
々
の
地
道
な
努
力
の
積
み
重
ね
が

お
客
様
の
評
価
と
な
る

1
台
の
機
械
の
導
入
が

も
た
ら
す
効
果
を
、最
大
限
に
活
用

KYOTO

全ての工程で全員がプロフェッショナルを自負する加藤紙工で、
アプリシアの導入は強い味方となっている。

刃が紙に触れる瞬間、わずかに紙が下に押されて伸びた形で切り
落とされる。押されて伸びた紙が元に戻るとカブリが発生する。

本社・工場 / 京都府宇治市槇島町大町26
TEL / 0774-23-3305

お客様からの「ありがとう」「助かった」という
言葉が、何よりの励みになっています。

包丁（刃）クランプ

バ
ッ
ク
ゲ
ー
ジ
側

紙
の
切
り
口
側


