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KP-
Connect

株
式
会
社
コ
ー
セ
イ
カ
ン

程
の
予
定
・
進
捗
状
況
の 「
見
え
る
化
」 が
実
現

し
、多
く
の
改
善
効
果
が
生
ま
れ
た
。

一
つ
目
は 「
印
刷
の
予
定
組
を
す
る
担
当
者

1
名
減
」。ス
ケ
ジ
ュ
ー
ラ
に
て
各
ジ
ョ
ブ
の
負

荷
が
標
準
時
間
を
も
と
に
自
動
で
計
算
さ
れ
る

た
め
、専
属
で
予
定
組
を
し
て
い
た
ス
タ
ッ
フ
が

不
要
に
な
り
、多
忙
な
他
の
部
署
へ
シ
フ
ト
し
て

活
躍
し
て
い
る
。二
つ
目
は 「
工
程
会
議
を
廃
止

し
、会
議
資
料
作
成
が
不
要
に
な
っ
た
」 、 「
問

い
合
わ
せ
対
応
時
間
の
削
減
」 と
い
っ
た
効
果

だ
。下
版
か
ら
加
工
ま
で
予
定
・
進
捗
の
最
新

情
報
は
常
に
K
P-

コ
ネ
ク
ト 

プ
ロ
で
確
認
で

き
る
た
め
、進
捗
状
況
に
対
す
る
問
い
合
わ
せ
が

激
減
し
た
。1
日
2
回
の
工
程
会
議
が
な
く
な

り
、時
間
を
有
効
活
用
で
き
る
よ
う
に
な
っ
た
。

三
つ
目
は 「
現
場
の
作
業
日
報
入
力
時
間
の
短

縮
」 だ
。i
P
a
d
に
よ
る
日
報
入
力
は
、他
社

製
も
含
め
た
日
報
入
力
の
手
間
の
削
減
と
情
報

の
リ
ア
ル
タ
イ
ム
化
に
役
立
っ
て
い
る
。

ま
た
、同
社
で
は
こ
の
よ
う
な 「
見
え
る
化
」 

さ
れ
た
情
報
を
さ
ま
ざ
ま
な
方
法
で
活
用
し
て

い
る
。
頼
實
部
長
は 「
各
機
械
の
負
荷
状
況
が

見
え
る
こ
と
で
、業
務
の
負
荷
分
散
も
し
や
す

く
な
り
、仕
事
を
外
注
す
る
こ
と
が
ほ
ぼ
な
く

な
っ
た
」 「
前
日
の
下
版
状
況
な
ど
を
も
と
に
午

前
中
に
仕
事
が
な
い
場
合
は
、時
差
出
勤
を
行

う
な
ど
の
取
り
組
み
を
行
え
る
よ
う
に
な
り
、

無
駄
な
時
間
外
労
働
の
削
減
が
で
き
て
い
る
」 

な
ど
、そ
の
効
果
を
語
る
。工
程
管
理
を
担
当

す
る
柳
原
課
長
は 「
各
部
門
で
進
捗
状
況
が
見

え
る
こ
と
に
よ
り
ス
ケ
ジ
ュ
ー
ル
に
対
す
る
意

識
が
変
わ
っ
た
」 と
語
る
。
営
業
・
制
作
と
製

造
現
場
は
異
な
る
拠
点
で
活
動
し
て
お
り
、情

報
共
有
に
課
題
を
抱
え
て
い
た
が
、入
稿
・
下

版
状
況
の
見
え
る
化
を
実
現
し
た
こ
と
で
、営

業
の
意
識
も
変
わ
り
、従
来
の
課
題
で
あ
っ
た

入
稿
遅
れ
が
無
く
な
っ
た
と
い
う
。

K
P-

コ
ネ
ク
ト 

プ
ロ
で
取
得
し
た
各
機
械

の
稼
働
状
況
は
M
I
S
に
も
連
携
さ
れ
、そ
の

デ
ー
タ
を
用
い
た
原
価
管
理
も
行
わ
れ
て
い
る
。

2
0
2
1
年
後
半
に
は
、「
数
字
で
語
れ
る
組

織
に
な
っ
て
い
こ
う
」 と
、社
員
に
呼
び
掛
け
業

務
改
革
に
乗
り
出
し
た
。「
差
益
率
改
善
」 と
い

う
タ
ス
ク
フ
ォ
ー
ス
を
立
ち
上
げ
、 業
務
改
善

を
進
め
た
。岩
井
取
締
役
は 「
各
チ
ー
ム
の
部

長
と
メ
ン
バ
ー
1
名
を
そ
れ
ぞ
れ
選
出
し
て
、全

社
横
断
で
差
益
率
改
善
に
取
り
組
み
、運
用
の

仕
組
み
や
仕
事
の
流
れ
な
ど
に
も
、K
P-

コ
ネ

ク
ト 

プ
ロ
の
デ
ー
タ
を
活
用
し
て
各
部
署
が
改

善
を
図
っ
て
い
ま
す
」。そ
の
範
囲
は
、無
駄
の

排
除
や
ボ
ト
ル
ネ
ッ
ク
の
解
消
、生
産
性
向
上

に
よ
る
無
駄
な
時
間
外
労
働
の
削
減
、材
料
費
・

外
注
委
託
費
の
価
格
交
渉
な
ど
多
岐
に
わ
た
る
。

K
P-

コ
ネ
ク
ト 

プ
ロ
の
投
資
効
果
を
、岩

井
取
締
役
は 「
年
間
で
約
6
0
0
万
円
以
上
の

間
接
作
業
の
コ
ス
ト
削
減
効
果
に
加
え
、見
え

る
化
に
よ
る
生
産
性
向
上
・
時
間
外
労
働
の
削

減
な
ど
の
効
果
が
生
ま
れ
て
い
る
」 と
語
る
。 

導
入
か
ら
わ
ず
か
2
年
、K
P-

コ
ネ
ク
ト 

プ

ロ
は
す
で
に
必
要
不
可
欠
な
存
在
に
な
っ
て
い

る
。「
デ
ー
タ
を
見
な
が
ら
、前
工
程
や
後
工
程

と
コ
ミ
ュ
ニ
ケ
ー
シ
ョ
ン
を
と
っ
て
い
ま
す
。全

員
が
、自
ら
考
え
て
仕
事
に
取
り
組
む
こ
と
で

意
見
を
持
つ
よ
う
に
な
り
、組
織
風
土
も
よ
く

な
っ
て
い
ま
す
」 と
小
田
部
長
。

最
後
に
、内
田
社
長
は 「
デ
ジ
タ
ル
と
ア
ナ

ロ
グ
に
よ
る
シ
ナ
ジ
ー
の
最
大
化
を
お
客
様
へ

提
供
で
き
る
よ
う
、ま
た
、し
っ
か
り
と
地
に
足

を
つ
け
て
成
長
す
る
企
業
で
あ
り
た
い
と
考
え

て
お
り
ま
す
」 と
語
っ
た
。

㈱
コ
ー
セ
イ
カ
ン
で
は
従
来
、M
I
S
か
ら

デ
ー
タ
を
抽
出
し
て
、E
xc
e
l
上
で
生
産
機

ご
と
の
計
画
を
編
集
・
リ
ス
ト
化
・
紙
出
力
し
、

昼
と
夕
方
の
1
日
2
回
、各
現
場
の
代
表
者
が

集
ま
っ
て
会
議
を
し
て
い
た
。
そ
の
後
も
、
現

場
の
担
当
者
か
ら
案
件
ご
と
の
進
捗
報
告
に
応

じ
て
対
応
し
て
い
た
が
、「
最
新
の
情
報
は
ど

れ
か
？
」 と
い
う
や
り
と
り
が
頻
繁
に
生
じ
て

い
た
。
同
様
の
確
認
作
業
は
、
営
業
や
デ
ザ
イ

ナ
ー
、
製
版
担
当
者
間
な
ど
で
も
頻
発
し
て
い

た
と
い
う
。
着
手
す
る
案
件
の
優
先
順
位
が
目

ま
ぐ
る
し
く
変
わ
る
中
で
、
人
力
に
頼
っ
た
運

営
は
、
情
報
伝
達
の
ズ
レ（
タ
イ
ミ
ン
グ
遅
れ
）

に
よ
る
中
断
や
無
駄
を
生
み
、工
程
管
理
の
有

効
性
を
著
し
く
低
下
さ
せ
て
い
た
。

ま
た
、
同
社
の
工
場
で
は
、オ
フ
セ
ッ
ト
枚

葉
印
刷
機
3
台（
K
O
M
O
R
I
製
1
台
、
他

社
製
2
台
）、
オ
フ
セ
ッ
ト
輪
転
印
刷
機
1
台

（
K
O
M
O
R
I
製
）、
P
O
D
機
1
台（
他
社

製
）、
断
裁
機
3
台（
他
社
製
）、
紙
折
り
機
1

台（
他
社
製
）と
い
う
、
複
数
メ
ー
カ
ー
の
機
械

が
稼
働
し
て
い
た
た
め
、「
各
機
械
の
進
捗
状

況
を
一
元
管
理
し
、
見
え
る
化
す
る
こ
と
は
難

し
い
」 

と
考
え
ら
れ
て
い
た
。

岩
井
取
締
役
は
、 「
営
業
部
門
と
印
刷
現
場

の
状
況
が
常
に
共
有
さ
れ
て
い
る
先
進
的
な
会

社
を
見
学
し
て
、当
社
が
後
れ
を
取
っ
て
い
る

こ
と
を
実
感
し
て
い
ま
し
た
。し
か
し
、い
ざ

D
X
に
取
り
組
も
う
と
し
て
も
、実
現
で
き
ず

に
い
ま
し
た
」 と
話
す
。そ
ん
な
中
、 「
K
P-

コ

ネ
ク
ト 

プ
ロ
」 に
出
会
い
、 「
M
I
S
と
連
携
し
、

印
刷
工
場
全
工
程
の
管
理
が
可
能
な
デ
ジ
タ
ル

の
仕
組
み
と
し
て
K
P-

コ
ネ
ク
ト 

プ
ロ
の
存

在
を
知
り
、
衝
撃
を
受
け
て
い
ま
し
た
」 と
語

り
、K
P-
コ
ネ
ク
ト 

プ
ロ
の
導
入
を
決
め
た
。

K
P-

コ
ネ
ク
ト 

プ
ロ
の
導
入
に
よ
り
、全
工

他
社
製
の
機
械
を
含
め
た
全
工
程
の
予
定
・
進
捗
状
況
を 

「見
え
る
化
」

K
P-

コ
ネ
ク
ト 

プ
ロ
を
活
用
し
て
印
刷
D
X
に
着
手

　
創
業
85
周
年
を
迎
え
た
株
式
会
社
コ
ー
セ
イ
カ
ン
。
同
社
は
、
百
貨

店
「
天
満
屋
」
と
1
9
6
9
年
に
業
務
提
携
し
、
現
在
は
天
満
屋

1
0
0
%
出
資
の
グ
ル
ー
プ
企
業
と
し
て
、
企
画
・
デ
ザ
イ
ン
制
作
・

印
刷
・
W
E
B
制
作
を
主
た
る
事
業
と
し
て
い
る
。
2
0
2
1
年
か
ら

は
、K
P-

コ
ネ
ク
ト 

プ
ロ
を
活
用
し
て
印
刷
D
X
に
着
手
し
、
生
産
管

理
の
効
率
化
や
社
員
の
意
識
変
革
な
ど
に
大
き
な
成
果
を
上
げ
て
い
る
。

同
社
が
進
め
る
印
刷
D
X
と
K
P-

コ
ネ
ク
ト 

プ
ロ
の
導
入
効
果
に
つ
い

て
、
内
田
正
男
社
長
、
取
締
役 

管
理
本
部
長
の
岩
井
馨
氏
、
管
理
チ
ー

ム 

部
長
の
頼
實
一
晃
氏
、
製
造
チ
ー
ム 

部
長
の
小
田
幸
市
氏
、
管
理

チ
ー
ム 

工
程
管
理
グ
ル
ー
プ 

課
長
の
柳
原
育
子
氏
に
お
聞
き
し
た
。

代表取締役社長

内 田  正 男 氏

K
P-
コ
ネ
ク
ト 

プ
ロ
が

も
た
ら
し
た
改
善
効
果

M
I
S
と
の
連
携　
K
P-

コ
ネ
ク
ト

プ
ロ
が
も
た
ら
し
た
改
善
効
果

社
員
の
意
識
が
高
ま
り

「
数
字
で
語
れ
る
組
織
」
に

K
P-

コ
ネ
ク
ト 

プ
ロ
導
入
前
の

「
管
理
」
と
「
現
場
」

OKAYAMA

管理チーム 部長
頼實 一晃 氏
「定時内に業務が完了するよう
にKP-コネクト プロで各機へ割
り振っています。残業時間は前
年比約25％減を達成しました」

取締役 管理本部長
岩井 馨 氏
「今後は、KP-コネクト プロに
蓄積されたデータを分析し、
現場の改善につなげていきた
いと考えています」

「KP-コネクト プロのおかげで、ガラパゴス化して
 いた当社もDXを進められるようになりました」

本社 / 岡山県倉敷市下庄1126-6
https://www.ko-seikan.co.jp/

TEL / 086-463-2500

◀インタビュー動画はこちら
https://go.komori.com/op219/youtube/ko-seikan/

管理チーム 工程管理グループ 課長
柳原 育子 氏
「営業や制作から自発的に連絡
が来るようになりました。入稿
待ちのロスも、お客様都合の
ケース以外はなくなりました」

製造チーム 部長
小田 幸市 氏
「ジョブのステータスをアイコ
ンで表示するようにしています。
営業や制作もそれを意識して
おり、版待ちがなくなりました」

製造現場には15人の
オペレーターが印刷・
加工の多能化に取り
組んでいる。

KP-コネクト プロのスケジューラを
操作する柳原課長。「最初の設定を
しっかりしておけば、後はジョブ情
報を放り込むだけで1日の工程が出
来上がります。属人化の解消が進め
られたと思います」

メーカーを問わずiPadで日報管理して
いる様子。「iPadで入力ができるとこ
ろは非常に分かりやすい。KP-コネク
ト プロは直接つながる機械がなくても
どなたでもすぐ始められると思います」
（岩井取締役）




